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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s warunki i wymagania dotyczace
prawidtowego wykonania, realizacji, kontroli i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem

i montazem konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. ST7.00.00. Wymagania

ogdline.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu montaz konstrukcji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw.
W zakres tych robdt wchodza:
e montaz koputy stalowej,
e montaz elementéw mocujacych krate do studni,
® montaz prowadnic mocujgcych szandory,
e wykonanie i montaz ramki, na ktérej zostang osadzone szandory,

e montaz przewoddw ssawnych do studni czerpnej.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z Polskimi Normami, warunkami technicznymi
projektowania, wykonania i odbioru robdét budowlanych oraz definicjami podanymi w ST.00.00.

Wymagania ogdine.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania prac oraz ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace

robot podano w ST.00.00. Wymagania ogdine.
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2.MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skfadowania podano
w ST.00.00. Wymagania ogdine.

Przy sktadowaniu, magazynowaniu i przechowywaniu materiatdw nalezy stosowac sie do
wytycznych projektu i zalecen producenta materiatow. Wszystkie materialty powinny odpowiadac
obowigzujacym normom budowlanym.

2.2.Stal konstrukcyjna, blacha, sruby

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robo6t bedacych przedmiotem niniejszych ST saq:
® plaskowniki ze stali S235]R,
® blachy ze stali S235]JR
® Sruby ze stali 304,

® ramka ze stali ze stali AISI 304L o wymiarach 0,6 x 14cm.

2.2.1. Konstrukcje stalowe

Ptaskowniki, z ktérej nalezy wykona¢ stalowg kopute, elementy z blachy, ktére umozliwiajg
przymocowanie koputy do studni, oraz prowadnice mocujace szandory, powinny zosta¢ wykonane ze
stali S235JR. Ramka nalezy wykona¢ ze stali AISI 304L.

2.2.2. Materialy spawalnicze

Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych elementéw stalowych:

e elektrody otulone wg ER146 (E432R11) wg PN-EN ISO 3580:2017-07, PN-EN ISO 2560:2010,
PN-EN ISO 18275:2018-11.

e druty wg PN-EN ISO 14341:2011, PN-EN ISO 14171:2016-10, PN-EN ISO 636:2017-08, PN-
EN ISO 17632:2016-02, PN-EN ISO 18276:2017-05,

e topniki wg PN-EN ISO 14174:2019-07.

2.2.2. Przewdd ssawny:

Parametry przewodu ssawnego Dn110:
— 2x zlgcze strazackie DN110/KA133,
— materiat: aluminium, stal nierdzewna,

— uszczelnienie: NBR,
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2.3.Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Systemy malarskie dobrano w oparciu o nhorme PN-EN ISO 12944-1:2018-01. Przewiduje sie
zastosowanie systemu malarskiego dla kategorii korozyjnosci C2 oraz kategorii zanurzenia Im1 w

oparciu o powtoki epoksydowo w kolorze RAL 6020.

3.SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00. Wymagania ogdine.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez inspektora
nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot oraz na wtasciwosci gruntu podtoza.

Sprzet wykorzystywany do wykonania robot powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi

jego uzytkowania.

3.2.Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania i montazu elementow stalowych powinien wykazacé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
e szpadli, dragéw stalowych, mtotkéw, obceg itp.,
® sprzetu spawalniczego itp.,

e palniki gazowe,

e koparki do wykonania wykopow gtebokich,
® sprzetu do zageszczenia gruntu,
3.3.Wymalowanie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujace techniki malowania:
® natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)
® natrysk powietrzny (pneumatyczny)
® pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni
Wybér techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.
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4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. Wymagania ogdine. Materiaty
transportowac zgodnie z normami i przepisami obowigzujgcymi w transporcie drogowym.
Srodki transportu nie powinny powodowac:
® naruszenia struktury materiatow,
® zniszczenia materiatow,
® zmian okreslonych wymaganiami technologicznymi.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkdéw transportu, ktdére nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.
Rodzaj oraz liczba s$rodkdéw transportu, powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie
z zasadami zawartymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej, wskazaniami Inzyniera

oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie.

4.2.Transport materiatow

Materiaty do wykonania koputy stalowej, elementéw umozliwiajacych przytaczenie koputy do
studni i ramki stalowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu przystosowanymi do
przewozu elementow o dtugosciach przewidzianych w dokumentacji projektowej. Przewozone
materiaty nalezy rozmiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed

przesunieciem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0gd6lne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST.00.00. Wymagania ogodine.
Wykonanie robét prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq projektowa.

5.2.Montaz elementéw stalowych

Koputa stalowa, elementy umozliwiajgce montaz koputy do studni prowadnice mocujgce
szandory ramka stalowa oraz przewdd ssawny powinny by¢ montowane zgodnie z instrukcjg
montazowq, rysunkami szczegdétowymi i zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez
producenta. Przewod ssawny dodatkowo powinien byé montowany w temperaturze roboczej -40°C +

110° i ci$nieniu roboczym: max. 16 bar.
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5.3.Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ powloka antykorozyjng wytrzymatga na uszkodzenia
mechaniczne, Scieranie, erozje, udary, wolng od porowatosci i wykazujacg doskonatg przyczepnosc
do podtoza. Moze to by¢ np. zestaw farb epoksydowych, cynkowanie, powioki metaliczne, ochrona
katodowa, inhibitory korozji, itp.

Na przyktad dla farb epoksydowych zgodnie z zasadami:

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/2 stopnia czystosci wg PN-EN ISO
12944-4 lub pokryta ciggta powtoka farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji stalowych (do
czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu
i kurzu.

Stal ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo dokiadnie odttuszczona, powierzchnia
sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Stal ocynkowana - natryskowo - podioze zagruntowane farba epoksydowg do gruntowania (do
czasowej ochrony) powierzchni stalowych szczegdlnie eksploatowanych w atmosferze agresywnej
chemicznie.

Gruntowanie podtoza. Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania
uniwersalng tiksotropowg do systemow epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do
malowania powierzchni konstrukcji stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w warunkach
atmosfery przemystowej jedng warstwg o grubosci 100 pm. Druga warstwa - malowanie farbg
epoksydowa do gruntowania tiksotropowa przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych,
eksploatowanych w atmosferze agresywnej warstwg o grubosci 100 ym. malowanie nawierzchniowe.

Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci 50um.
Elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikdw mechanicznych. Wykonana powtoka
powinna by¢ dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikow
mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery chemicznej oraz na
rozpuszczalniki organiczne.

Przed przystgpieniem do prac nalezy uzyska¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu dotyczacay
technologii, przygotowania podtoza i okreslenie elementéw objetych robotami zabezpieczajgcymi.

Zamawiajacy dopuszcza inne materiaty po ich zatwierdzeniu.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST.00.00 Wymagania ogélne. Kontrole
i badania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w dokumentacji projektowej

i zalecanymi normami i normatywami.
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6.2.Wykonanie i montaz konstrukcji stalowych

Kontrola wykonania i montazu konstrukcji stalowych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci
z podanymi wymaganiami w niniejszych ST.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

- wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

- wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworédw pod Sruby montazowe,

- jakos$¢ i sposdb przygotowania brzegdéw elementéw do spawania jakos$¢ potaczen

spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,

- wymiary wykonanych elementéw montazowych,

- ksztalt wykonanych elementéw montazowych,

- jakos$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja, a w szczegdlnosci

sprawdzenie grubosci powtok malarskich.

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

- osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych,

- rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0godlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST.00.00. Wymagania ogdine.

Obmiar robot i poszczegdlnych elementéw budowli powinien sie odbywaé w oparciu
0 rzeczywiste wymiary bryt i powierzchni wykonanych elementéw robét, z tym ze w przypadku
stwierdzenia odchytek wymiarowych mieszczacych sie w granicach tolerancji, do ustalenia ilosci

wykonanych robét nalezy przyjmowac wymiary ustalone w projekcie.

7.2.Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi stosowanymi w robotach zwigzanych w wykonaniem konstrukcji
i elementdéw stalowych:
e 1 m? (metr kwadratowy) dla wykonanej powtoki,
e 1szt. (sztuka) Ilub 1 kpl. (komplet) dla wykonanego i zmontowanego elementu
konstrukcji,
lub

e 1t (tona) lub 1 kg (kilogram) dla wykonanego i zmontowanego elementu konstrukcji.

wg obmiaru zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
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8.0DBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdét podano w ST.00.00. Wymagania ogdlne. Wyniki odbioréw
materiatdow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Wykonane prace i zastosowane materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ze ST, dokumentacjq projektowg i wymogami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i kontrole wg pkt.6. daty wynik pozytywny.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6Ine zasady podstawy ptatnosci

Ogolne zasady podstawy ptatnosci robét podano w ST.00.00. Wymagania ogdlne.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:
® zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,
e zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatéw,

e montaz konstrukcji stalowych,

® uprzatniecie miejsca robot wraz z wywozem i utylizacjg zbednych materiatow, odpadow,

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Obowigzujg wszystkie przepisy, ustawy i rozporzadzenia oraz inne dokumenty wymienione
w ST.00.00. Wymagania ogdlne. Ponizej wymieniono obowigzujace przepisy zwigzane.

UWAGA!!!

Nie wymienienie tytulu norm, aktow prawnych i przepisow okreslonych prawem
polskim, a obowiazujacych w okresie realizacji robot nie zwalnia wykonawcy robét od ich
stosowania i przestrzegania.

Obowiazujaca edycja norm i przepisow bedzie wydanie najnowsze, opublikowane

nie p6zniej niz 30 dni przed terminem ogloszenia o postepowaniu przetargowym.

10.1 Normy
PN-89/H-84023/04 Stal niskostopowa zwyktej jakosci.
PN-89/H-84023/05 Stal niskostopowa wyzszej jakosci.
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PN-89/H-84023/01
PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 13101:2005

PN-EN ISO 3580:2017-07

PN-EN ISO 2560:2010

PN-EN ISO 18275:2018-11

PN-EN ISO 14341:2011

PN-EN ISO 14171:2016-10

PN-EN ISO 636:2017-08

PN-EN ISO 17632:2016-02

PN-EN ISO 18276:2017-05

PN-EN ISO 14174:2019-07

Stal okres$lonego zastosowania -- Wymagania ogolne -- Gatunki

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 1:
Ogdlne warunki techniczne dostawy

Stopnie do studzienek wiazowych -- Wymagania, znakowanie, badania i
ocena zgodnosci

Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego elektrodg metalowg stali odpornych na petzanie --
Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego
spawania tfukowego elektrodgq metalowg stali niestopowych i
drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymatosci --
Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do
spawania tfukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali
niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe lite, druty
elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania
tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja
Materiaty dodatkowe do spawania -- Prety, druty i stopiwa do spawania
elektroda wolframowg w ostonie gazu obojetnego stali niestopowych i
drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe proszkowe do
spawania tfukowego elektrodg metalowg, w ostonie gazu i bez ostony
gazu, stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty proszkowe do spawania
tukowego elektrodg metalowq, w ostonie gazu i bez ostony gazu, stali o
wysokiej wytrzymatosci -- Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tukiem krytym

i spawania elektrozuzlowego -- Klasyfikacja

PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

PN-EN ISO 12944-4

pomocg ochronnych systemdw malarskich -- Czes¢ 1: Ogodlne
wprowadzenie
Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systemoéw powtokowych
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